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Sistema de mando para el expander

Para controlar - regular - visualizar — operar
las plantas KAHL con el expander de abertura anular

Una maquina sofisticada como el
expander de abertura anular requiere
un sistema de mando adecuado. Por
esta razén el ESEP, es decir el sistema
eléctrico para expander, fue
desarrollado en la casa KAHL.

LLuego de una revision completa

y la inclusion de componentes
adicionales, el ESEP ahora contiene
mas de doce afos de conocimientos
del procesamiento y de la tecnologia
de automatizacion con

el expander de abertura anular.
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ESEP: Sistema de mando para el expander

El ESEP consta de dos
componentes esenciales:

El armario de distribuciéon

con SPS S7 de Siemens.

Aqui se controla y regula el proceso.
Por eso normalmente esta instalado
junto al proceso, es decir cerca de las
magquinas. La utilizacion optima de un
sistema de "process field bus” (pro-
cess field bus DP, Profinet, ASI bus)
minimiza los trabajos de instalacion y
conduce a que se puede instalar el
armario de distribucion independiente
de la maquina.

La estacion de visualizacion

y de servicio a base de PC.
Representa el interfaz al operador
(HMI: "human-machine interface”) y
esta realizada con ayuda de Windows
y el software de visualizacion Intouch
de la compania Wonderware. Aqui se
verifica la visualizacion y la operacion
de todo el proceso, siendo posible
monitorear y maniobrar hasta tres
lineas de expander con una estacion
de servicio.

El sistema de mando SPSy el PC
comunican a través del Ethernet, lo
que facilita la instalacion independiente
del HMI en la sala de mandos.

Como muestra el cuadro sindptico, el
ESEP significa una solucion completa-
mente integrada para el servicio del
expander de abertura anular, apoyan-
do no sdlo las tareas de automatiza-
cién, sino también las necesidades de
una gestion moderna de produccion.

Ademas, una variante especialmente
optimizada para el uso del extrusor
OEE y del expander de corona KAHL
también esta disponible.
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A continuacioén un cuadro sinéptico de las funciones del ESEP

realizadas con SPS y PC:

Automatizacion de la linea de expander

B Servicio enteramente automatico segun los
parametros de proceso preseleccionados

B Tiempos de parada minimizados

m Control y monitoreo

— de larosca dosificadora

— del mezclador

— del expander

— del desmenuzador

— de la prensa granuladora

— del enfriador (opcional)

— de los elementos de transporte
pre- y postconectados (opcional)

— de los grupos auxiliares correspondientes

m Sistemas de regulacion

— regulacion del expander y de la prensa en
dependencia de la carga

— regulacion del rendimiento t/h

— regulacion del aporte de energia en el
expander (regulador kWh/t)

— regulacién de vapor y agua en el
mezclador

— regulacion de hasta otros dos liquidos en
el mezclador (p. €j. melaza 'y grasa 1)
asi como un liquido después de la prensa
(grasa 2) (opcional)

Visualizacion

B Representacion de todos los estados de la
planta en forma de imagenes de proceso
en graficos por puntos

B Las imagenes de proceso sirven para una
representacion facilmente comprensible a
base de cédigos de colores

B Representacion temporal de todas las
caracteristicas relevantes del proceso (a
combinar a voluntad) en diagramas de
tendencia

Servicio

m El servicio intuitivo y ergondmico por clic
de ratén dentro de las imagenes de
proceso minimiza el tiempo de familiari-
zacion y evita una operacion erronea

B Servicio de varias lineas (hasta tres)

B Ajuste y optimizacion simple de los
parametros de los reguladores y tempori-
zadores del sistema de mando SPS al PC
sin conocimiento de programacion

B Puesta en marcha y diagnéstico de fallos
rapido debido a la posibilidad de activar
todos los accionamientos separadamente
desde el PC

B Modificacion simple de la configuracion de
la planta (p. €j. liquido adicional) y ajustes
al PC

Gestion de féormulas

B Asignacion de los parametros de proceso
especificos para cada férmula en la base
de datos para formulas.

B Preparacion de balances de carga

Protocolizar y archivar

B Registro de todas las caracteristicas
relevantes del proceso con tasas de
muestreo libremente definibles y archivado
en ficheros estandar CSV, p. €j. para el
procesamiento subsiguiente en sistemas
de calidad

m Difusion de los ficheros de archivo con
DDE (intercambio dinamico de datos) a
través de la red de ordenadores

B Registro de alarmas e indicaciones de
fallos

B Importante para la responsabilidad debida
a los productos defectuosos y para el
sistema de seguridad cualitativa (ISO 9000)

Gestion de mantenimiento

B Estadistica de los repuestos para
expander y prensa

B Andlisis estadisticos para optimizar los
intervalos de mantenimiento y determinar
los cuellos de botella (opcional)

Servicio via médem y hotline (opcional)

B Mantenimiento remoto del sistema de
mando SPS y visualizacion

B Asistencia rapida y econémica en el caso
de problemas referentes a la técnica de
procedimiento y automatizacion por el
equipo de servicio KAHL

m Videovigilancia de las maquinas y
videoconferencia via internet con el equipo
de servicio KAHL

Otras opciones

m Conexion con sistemas ya existentes de
automatizacion y de control de procesos

B Interfaz a Manufacturing Execution
Systems (MES)

B Seguimiento de cargas

m Estaciones adicionales de visualizacion
(p. €]. para el jefe de fabricacion)
conectadas a través del Intranet/ Internet

B Registro de los datos de proceso a través
de sistemas de field bus (process field bus
DP, Profinet, ASI-bus)

m Nivel manual independiente del SPS con
enclavamiento de emergencia para el
servicio manual temporal en el caso de un
fallo del sistema de automatizacion

m Complemento para el control del enfriador,
sistema de alimentacion y de descarga
hasta la automatizacion completa de la
fabrica
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